Sistema de tratamiento para aguas
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BUENAS PRACTICAS Y TECNOLOGIAS

0DS: 6.3 Mejoraen la calidad del agua.

_, Empresa /implementador Sector: (IIU 1702 : Fabricacién de papeles. Ubicacion: Soledad, Atlantico, Colombia.
UNIBOL5.A.5 Coordenadas: 10°53'48.08'N  74°46'06.96"0

Actualizacion Ficha: 17 Nov 2020

o ;Cuales son los principales objetivos del proyecto? v
Implementar un sistema de tratamiento secundario para las aguas residuales industriales con el fin de reducir la carga contaminante a través de
laimplementacion de una PTAR tipo MBR (Membrana Bio-Reactor).

> Resultados esperados o logrados

@

Los resultados en remocién de contaminantes gracias a laimplementacion del proyecto son: v
PARAMETRO LINEA BASE (Kg/aiio) NIVEL A ALCANZADO (kg/aio)
DBO5 19440 1686
DQO 45205 10348
SST 16200 456
’ Otros Beneficios v Referencias de proveedor v
@ Disminucion en tasa retributiva de $20.000.000/afio Nombre: PISAIWPS.L.
o C(umplimiento con todos los pardmetros requeridos por la (/ Industria 52 08460 Sta. M2 de Palautordera
resolucion 631 de 2015. Tel. +34 938482315
_ L. L. B administracion@pia-sa.com // www.pia-sa.com
Descripcion de buena practica / tecnologia

ha 5ecno|og|'a de MBR es uno de los sistemas mas efectivos para tratamiento de agua residual
ado que:

® Su estructura es muy compacta y ocupa poco espacio, al no necesitarel
proceso una decantacion secundaria, ya que el modulo de membrana estd )
|n6c(I)U|%o en el tanque de fangos activos. Esta planta trata 450m3/dia y ocupa un espacio de
m2.

® El reactor bioldgico puede trabajar con una elevada concentracion de biomasa,
Imgntemendo una baja carga masica hasta 14000mg/It, lo cual permitird reducir el exceso de
odos.

o Eficaz retencion de sélidos suspendidos y de los compuestos més solubles dentro del
biorreactor, lo que proporciona un efluente de excelente calidad capaz de cumplir los
requisitos de vertido mds riqurosos, y potencialmente utilizable.

o Laplanta de MBR trabajan a edades de lodo de 40 dias o superior, consiguiéndose una reduccién de hasta el 40% de la produccién de lodo, reduciéndose asi
costes de operacion.

@ El proceso de filtracién elimina microorganismos como hongos, bacterias, algas, amebas y protozoos, sin necesidad de afiadir reactivos quimicos.

® No hay generacién de olores debido a que es un proceso aerobio y los equipos se encuentran sellados y compactos.

2 Costos de inversion y operacion
Costos Inversion: $ 1.367.776.694 COP Costo sin IVA

Costos Operacion: $3.157 Costo por M3 de agua tratada

> Recomendaciones y limitantes

Ninguna Los sistemas de tratamiento de aguas residuales con membranas son muy eficaces en la remocién de contaminantes de las aguas, pero el manejo de las
membranas es de mucha importancia para la funcionalidad y durabilidad de estas, por ello es importante monitorear la perdida de permeabilidad, hacer la
adecuada limpieza cuando el sistema lo indique y mantener las presiones trans-membrana en los limites que indica el fabricante. Esto ayuda a la vida util de las
??rgb?nas y por ende a reducir los costos de operacién del sistema. Parametros como SSMLV, la temperatura y los SST del reactor son importantes para el control

el bioldgico.

)P ¢Qué servicios se necesitan par este proyecto?

® Evaluacion de parametros a regularse por Minambiente para el sector. ]
® Aforos y andlisis de las aguas residuales a través de caracterizaciones durante 15 dias

> Tuvo aliados en el proyecto?

Asesor en industria del papel: CT Paper consultoria de tecnologias papeleras
nstituciones: Universidad de la Costa (CUC)

|
® Pruebas pilotos de biodegradabilidad Gobierno: ANLA
® Estudios previos de factibilidad Bancos: Bancolombia
® |ngenieria bésica y detallada Proveedor: Piasa IWP
® Experiencias, Asesorias, Kwon how, de otras industrias con estas tecnologias
® (bras civiles, mecdnicas y eléctricas

> Referencias
https://unibol.com.co/nosotros#medioambiente

2 Cuando comenzd su proyecto?

T o el agua
nos une




